
 

 
ASOT®5450 
 

 

Anwendungen 

Oberflächen mit komplexen Geometrien können mithilfe der ASOT®5450 auf 
DLC-Basis (PACVD-Beschichtungsprozess) optimal vor Verschleiß geschützt  
und der Reibungskoeffizient deutlich reduziert werden. 
 
 

Kunststofftechnik       
Perfekt geeignet für Kerne, Konturen, Schieber, Auswerfer, etc., die 
aufgrund ihres Werkstoffes bzw. des Härteverfahrens bei sehr niedrigen  
Temperaturen beschichtet werden müssen: 
+ Ermöglicht den schmiermittelfreien Einsatz dieser Werkzeugkomponenten 
+ Verbesserung das Fließverhaltens, die Entformung und reduziert Formbeläge 
   bei bestimmten Kunststoffen 
 
 

Präzisionsbauteile        
Bei Maschinenbauteilen wie Wellen, Zahnräder, Achsen, Dichtungselemente, 
Antriebsspindeln, Führungselemente, etc. wird ebenfalls der Reibungs- 
koeffizient und somit auch der Verschleiß stark reduziert.  

 
Eigenschaften 

 
 
 
 
 
 
 

 

Alle hier zur Verfügung gestellten Daten dienen nur als Referenz. 
Die Werte sind abhängig von der Geometrie, der Werkzeugoberfläche, 
den jeweiligen Substraten und den Einsatzbedingungen. 

 
  
 
 
 

 

 

Farbe Schwarz 

Härte bis 1800 HV 

Schichtdicke ca. 2-3 µm 

Beschichtungstemperatur 150 - 180 °C 

Einsatztemperatur bis 350 °C 

Reibungskoeffizient auf Stahl 0,1 


