ASOT®5451 L

Anwendungen

Die ASOT®5451 ist speziell auf die Verringerung von Beldgen und Anhaftungen
ausgerichtet. Durch den PACVD-Beschichtungsprozess wird die Beschichtung
von komplexen Geometrien mit diesem Schichtsystem auf DLC-Basis erméglicht.

Kunststofftechnik

Perfekt geeignet fir Kerne, Konturen, Schieber, Auswerfer, etc., die

aufgrund ihres Werkstoffes bzw. des Harteverfahrens bei sehr niedrigen

Temperaturen beschichtet werden miissen:

+ Verringerung der Belagsbildung und Verlangerung der Reinigungsintervalle

+ Verbesserung des FlieBverhaltens und der Entformung

+ Optimierung des Reibungskoeffizienten analog zu herkémmlichen DLC-
Beschichtungen

Prazisionsbauteile

Bei Maschinenbauteilen wie Wellen, Zahnrader, Achsen, Dichtungselemente,
Antriebsspindeln, Flihrungselemente, etc. wird ebenfalls der Reibungs-
koeffizient und somit auch der Verschleif’ stark reduziert.

Eigenschaften

Farbe Schwarz
Harte bis 1800 HV
Schichtdicke ca.2-3 uym
Beschichtungstemperatur 150-180 °C

Einsatztemperatur bis 350 °C
Reibungskoeffizient auf Stahl 0,1

Alle hier zur Verfiigung gestellten Daten dienen nur als Referenz.
Die Werte sind abhéngig von der Geometrie, der Werkzeugoberflache,
den jeweiligen Substraten und den Einsatzbedingungen.
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