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ASOT®4060

Anwendungen

Die ASOT®4060 wurde fiir Extrusionswerkzeuge aus Buntmetallen entwickelt.

Kunststoffextrusion

Die Schicht ist eine Mehrlagenschicht.

Sie ist durch Barriere-Schichten besonders korrosionsbestandig.

Die Zwischenlagen mit einer Vickershérte von 1000 HV verbessern
gleichzeitig die Haftfestigkeit zum Grundwerkstoff.

Somit wird bei einer Schichtdicke von 30 um eine Schicht aufgetragen,
die vorzugsweise auf Messing- oder Kupfer-Bauteilen angewendet
wird.

Vorteile

+ Standzeiterhdhung um ein vielfaches gegeniiber
den herkdmmlichen galvanischen Beschichtungen

+ Die Saurebestandigkeit wird erhdht und ein hervorragender
Korrosionsschutz ist vorhanden.

+ Verlangerte Produktionszyklen

+ Kratzfeste Oberflachen

+ Kostenersparnis

Eigenschaften

Farbe Silber

Harte bis 1000 / 2800 HV
Schichtdicke ca. 20-25 ym
Beschichtungstemperatur 200 - 450 °C
Einsatztemperatur bis 600°C

Reibungskoeffizient auf Stahl 0,425
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Alle hier zur Verfiigung gestellten Daten dienen nur als Referenz.
Die Werte sind abhéngig von der Geometrie, der Werkzeugoberfldche, den jeweiligen Substraten und den Einsatzbedingungen.
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